Certificate of Analysis

Ausstellungsdatum: 14.05.2021

STD-Nr.: A01269-4 Menge : =1,2ml
Bezeichnung :  Coffein Serien-Nr.: 27583-002
Konzentration : 60 pg/ml Haltbarkeit : 11/2022"
Lésungsmittel: Wasser Lagerung: 20°C und dunkel
nur fur Informationszwecke
Konz. . . M

Komponente ug/mi Reinheit CAS S-Formel [g/Mol]

1 Coffein 60+35% 99,9 %° 58-08-2 C8H10N402 194,19

Die Herstellung erfolgte unter dem nach DIN EN ISO 9001:2015 zertifizierten Qualitstsmanagementsystem.

Der vc \ fir diesen Standard ist der Einsatz als Referenzmaterial fiir die Identifikation der enthaltenen Substanzen und deren Quantifizierung mittels analytischen Methoden
bei R und L y sowie um die Kontrolle Gber einen Messprozess in einem Labor tber die Zeit zu zeigen.

Die Ruckfiihrbarkeit fir den Produkhonsprozess auf dasi i Einhei (SI) wird sit durch eine ununter Kette von L ungen mit i Messunsich

Die Unterst auf g phy ischen oder i 1 Messungen, einschlieRlich gravimetrischer oder volt ischer Verdu Die gen werden von einem akkredmerten

Kalibrierdienst kalibriert.

Die Homogenitat wird in einer iebsinternen Es ist keine Mindestmenge fiir die Probenahme erforderlich.

Teilmengen des Standards sollten bei Raumtemperatur entnommen und ohne Verzogerung verarbeitet werden, damit zertifizierte Werte ihre Giiltigkeit behalten.

ks D:e zemleerten Werte dieses Referenzmaterials sind innerhalb der angegebenen Unsicherheit giiltig bis zum oben 1en Haltbarkei soweit die L bei

Umgang erfolgt Nach Offnung der Verpackung kann keine Gewahr mehr fiir die zertifizierten Werte Lis zum i des Haltbarke u
werden. Die Langzertstablhtal dieses Materials wird nach einem Hausverfahren iberwacht. Soliten Abweichungen festgestelit werde:1, die zertifizierte Werte betreffen, wird die Firma den Kunden
informieren.

2 Erweiterte Unsicherheit mit Erweiterungsfaktor k=2 nach EURACHEM/CITAC .Ermittlung der M icherheit bei analyti Messungen* mit einem Konfidenzniveau von 95 %.
* Die angegebene Reinheit des Ausgangsmaterials wurde bei der Produktion der Lésung beriicksichtigt.

Die Herstellung dieses Standards wurde koordiniert durch:

Dipl.-Ing. A. Werner (Technischer Leiter)

Dieses Dokument wurde maschinell erstelit und ist deshalb chne Unterschrift giiltig.

This document was produced electronically and is valid without a signature.
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